Kezelési utasitas:
® _allando vagy valtoztathato
: G-Force vizatfolyasu, illetve automatikus
TASK FORCE TIPS® . olyasu, ietve aulc
FIRE FIGHTING EQUIPMENT szabalyozasu sugarcsovek

Felhasznaldi kézikonyv a biztonsagos hasznalathoz és karbantartashoz

_ Hasznalat el6tt ertelmezze a kezikonyvet! A kézikonyvben foglaltak megertése,
illetve a megfelelé képzés nélkili eszkbzhasznalat visszaélésnek minésul. A biztonsaggal
kapcsolatos informaciok megtalalhatok a kbévetkezd linken: tft.com/cikkszam

A Kezelési utasitas célja, hogy megismertesse a tlizoltokkal és a karbantartast végzokkel a
G-Force sugarcsovek hasznalataval, szervizelésével és biztonsagos hasznalataval
kapcsolatos tudnivalokat.

A kézikdnyv legyen mindig elérhet6 a felhasznaldk, illetve a karbantartok szamara is!

G-Force elzaré karral
és pisztolymarkolattal

G-Force IMPULSE
ravasszal miikodtetett
elzaré szeleppel
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ESZHELYZET

A SZEMELYES FELELOSSEG KODEXE

1. A tlzoltok és elsédleges beavatkozok munkaja
eredendben veszélyes tevékenység, mely veszélyek
lekizdéséhez megfelel6 képzés, valamint mindenkor
rendkivil évatos hozzaallas sziikséges.

2. Az Onok feleléssége, hogy elolvassanak és
megértsenek minden olyan kezelési utasitast, amely az
éppen hasznalandé berendezésre vonatkozik, beleértve
annak rendeltetését és hasznalatanak korlatait.

3. Az Onok feleléssége, hogy megfeleld képzést
kapjanak a tlzoltok és/vagy az els6édleges beavatkozast
végzOk tevékenységét illetben, illetve a felmerild
eszkdzok hasznalataval, gondozasaval és az
ovintézkedésekkel kapcsolatban.

4. Az Ondk feleléssége az eszkézok hasznalatahoz
szliikséges megfeleld fizikai allapot, illetve a kezeléshez
szlkséges személyes képessegek fenntartasa.

5. Az Onodk felel6ssége az eszkdzok
mikodéképességének ellenbrzése, illetve a gyartoi
eléirasoknak megfelel6 karbantartasa.

6. A fenti iranyelvek figyelmen kivil hagyasa égést, vagy
mas sulyos sérulést, akar elhalalozast is eredményezhet.

Eﬁn Fire and Emergency Manufacturers and Service Association
v P.O. Box 147, Lynnfield, MA 01940 « www.FEMSA.org

1.0  BIZTONSAGI JELZESEK
Az esetleges veszélyek kockazati besorolasat biztonsagra utald jelzések definialjak.
A Z535.6-2011 sz. ANSI szabvany szerint ezek a kdvetkezok:

VESZHELYZET Fenyegetd veszélyhelyzetet jelol, mely — ha nem haritjak el —,

halalt vagy sulyos sérilést okoz.

VESZELY Fenyegetd veszélyhelyzetet jeldl, mely — ha nem haritjak el —, halalt vagy
sulyos sérilést okozhat.

FIGYELMEZTETES Ppotencialis veszélyhelyzetet jeldl, mely — ha nem haritjak el —,
kbézepesen sulyos vagy kisebb sériilést okozhat.

\SERISHCNPASS Fizikai sérillést nem jelentd leiras, eljarasrend.

BIZTONSAGI ELOIRASOK: az eljarasokhoz kapcsolddo specidlis biztonsagi utasitasok.
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2.0 BIZTONSAG

VA |SRZA=] A nem megfeleld sugarcsd nyomas és/vagy vizatfolyas hatastalan

sugarképet eredményez, igy sérllléshez, halalhoz, vagy anyagi karhoz vezethet. Tekintse meg
a térfogataram grafikonokat vagy segitségért hivja a +1 219 548-1033 telefonszamot!

VESZELY A sugarcsében maradé és megfagyd viz karosithatia a sugarcsovet, mely
vizuadlisan nehezen észlelhetd, de sérllést vagy halalt okozhat. Amennyiben felmertl a fagyas
miatti sugarcsé karosodas lehet6sége, azt minden esetben szakképzett személyzettel kell
teszteltetni, miel6tt mikodését biztonsagosnak tekintik.

VESZELY A terméket megfelelden képzett személyzet hasznalhatja tiizoltasra. Egyéb célra
tortén6 hasznalat esetén a kezelési utasitasban nem ismertetett veszélyek l1éphetnek fel. A
sérulések kockazatanak mérséklése érdekében képezze magat és kovesse a megfelel
utasitasokat!

VESZELY A sugarcsé vizitése sériilést okozhat (egyensulyvesztés vagy véddsugar
hianya). A sugarcs6 vizutése kialakulhat a viztaplalas valtozasaval: mas sugarcsévek
kinyitasakor vagy elzarasakor, tOml6k megcsavarodasakor, a szivattyu beallitdsok
valtoztatasakor, stb. A sugarkép valtoztatasa vagy az dblités szintén befolyasoljak a sugarcsé
reakcidjat. A felhasznalonak ezekre a helyzetekre mindig fel kell készilnie!

VESZELY Az elszabadult vagy a mikddtets személytsl tavol keriilt sugarcsétd|
helyezkedjen minél messzebb! Ne prébalja meg visszanyerni az iranyitast a még miikédd
sugarcso felett, mert fennall a ’korbacsolas’ veszélye!

VESZELY A viz vezeti az aramot. Ha viz keriil nagyfesziiltségii berendezésre, az aramiitést
vagy halalt okozhat. A sugarcsébe visszavezetett dramerdsség a kdvetkezd tényez6ktdl fligg:
o A berendezés vagy a vezeték feszlltsége
e A berendezés / vezeték tavolsaga a sugarcsétél
e A vizsugar mérete
e A vizsugar folyamatos vagy szakaszos jellege
e Aviztisztasaga

FIGYELMEZTETES A vizsugar képes sériilést vagy karokat okozni. Kézvetlenil ne
iranyitsa a tlzolté vizsugarat ugy, hogy az személyi sérlilést vagy anyagi karokat okozzon!

3.0 ALTALANOS INFORMACIOK

A TFT (Task Force Tips) G-Force sugarcsoveit Ugy tervezték, hogy kivalo teljesitményt
nyujtsanak a legtdbb tlizoltasi helyzetben. Massziv kialakitdsuknak készdnhetéen édesvizzel
(So6s vizzel térténd hasznalathoz lasd 3.4) és tlizolté habbal is hasznalhaték.
Kétféle méretben kaphatok:

- 38 mm-es (1.5”) max. 570 I/perc (150 gpm) térfogatdrammail;

- 25 mm-es (1.0”) max. 400 l/perc (100 gpm) térfogatarammal.
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3.1 KULONBOzO TiPUSOK ES KIFEJEZESEK

A G-Force sugarcsének kilénbézé tipusai vannak, tébbféle bemeneti csatlakozassal. Az
alapvetd tipusokat a 3.1. abra mutatja.

DETENTS DETENTS

SELECTOR ’/\ SELECTOR

RING RING
TACTILE INDICATOR ON TACTILE INDICATOR
OR SHAPER LOCK ﬁ OR SHAPER LOCK

Wbl D7D

STREAM SHAPER

OFF
) e
s
VARIOUS k VARIOUS /
COUPLINGS STREAM SHAPER COUPLINGS
AVAILABLE AVAILABLE

NOZZLE WITH VALVE

PISTOL GRIP—/

TACTILE INDICATOR NOZZLE WITH VALVE
/_ OR SHAPER LOCK & INTEGRAL PISTOL GRIP

Y "4 POSITION \
LOCK STREAM SHAPER

ON OFF
FLOW CONTROL

NOZZLE WITH IMPULSE
TRIGGER VALVE SYSTEM

3.1 abra
Alaptipusok

Nozzle with valve — Sugarcsé szeleppel

Various couplings available: Kilénféle bemeneti csatlakozasok

On-off: Nyitas-zaras

Detents: Reteszek

Selector ring: Uzemmaod valaszté gydri

Tactile indicator or shaper lock: Tapinthatd helyzetjelz6 vagy sugarkép zarolo
Stream shaper: Fogazat

Nozzle with valve & integrated pistol grip — Sugarcs6 szeleppel és pisztolymarkolattal
Various couplings available: Kilonféle bemeneti csatlakozasok

On-off: Nyitas-zaras

Detents: Reteszek

Selector ring: Uzemmad valasztd gydiri

Tactile indicator or shaper lock: Tapinthatd helyzetjelz6 vagy sugarkép zarolo

Stream shaper: Fogazat

Pistol grip: Pisztolymarkolat

Nozzle with IMPULSE trigger valve system — Sugarcs6 IMPULSE ravasszal miikodtetett
szeleprendszerrel

Tactile indicator or shaper lock: Tapinthatd helyzetjelz6 vagy sugéarkép zarold

Stream shaper: Fogazat

4 position lock: 4 allasu rogzitd

On-off flow control: Nyitds-zaras térfogataram szabalyozé
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Egyéb valtozatok:

o Fogazat: fix gumi, fix aluminium vagy rozsdamentes acélbdl készlilt forgékoszoru

e Sugarkép tapinthaté helyzetjelzé reteszeléssel vagy anélkil (Lasd 5.2.2)

e Sugarkép zarolé (Lasd 5.2.3)
Négy térfogataram tipus valaszthatd, mindegyiknél az tzemmaéd valasztd gylrivel mikodik

az oblités funkcid. A négy tipus:

e Allando vizatfolyas (Lasd 4.1)

o Valtoztathato vizatfolyas (Lasd 4.2)
o Automatikus szabalyozas (Lasd 4.3)
e Automatikus szabalyozas vizatfolyas korlatozassal (Lasd 4.4)

3.2 MUSZAKI ADATOK

3.2.1 MECHANIKAI JELLEMZOK

38 mm/1.5” 25mm/1.0” 25 mm /1.0”
VALAMENNYI | FOGANTYU IMPULSE RENDSZER
Max. Gzemi nyomas 25.5 bar 25.5 bar 40.0 bar
(elzart szelepnél) 370 psi 370 psi 580 psi

Oltéanyag Uzemi hémérséklete

1-50°C/33-120°F

Tarolasi hdmérséklet

-40 — +65 °C / -40 — +150 °F

Alapanyagok

6000-es sorozatu aluminium MIL8625 3-as osztalyu, 2-es

tipusu kemény eloxalassal, 300-as sorozatu rozsdamentes
acél, nejlon 6/6, nitril gumi

3.3 BEMENO CSATLAKOZASOK

Megrendeléskor tébbféle bemeneti csatlakozas valaszthatd, pl. NH (National Hose), BSP
(British Straight Pipe), stb.

FIGYELMEZTETES A sugarcsé és a témidvezeték meneteit parositani kell. A nem
megfeleldn parositott vagy sérilt menetek nyomas alatt csépdghetnek vagy
szétkapcsoldédhatnak, mely sértilést okozhat.

FIGYELMEZTETES Eltér6 fémek csatlakoztatasakor idével galvanikus korrézio
keletkezhet. Ekkor eléfordulhat, hogy a meneteket egyaltalan nem lehet szétcsavarni, vagy
teliesen kikopnak a menetek. Az NFPA 1962 szabvany értelmében ezért eltéré fémek esetén
korrézid gatlé kenbanyagot kell hasznalni a meneteknél. Ezenkivll - legalabb negyedévente —
a menetet szét kell csavarni és meg kell vizsgalni.

3.4 SOS VizzEL TORTENO HASZNALAT

A sugarcsovek soés vizzel is hasznalhatdk, ennek feltétele, hogy minden egyes ilyen hasznalat
utan a sugarcsovet édesvizzel alaposan ki kell tisztitani. A garancia nem vonatkozik a sés
vizzel torténé hasznalatra, és a sugarcs6 élettartama csOkkenhet a korrézids hatasok miatt.
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4.0 TERFOGATARAM SZABALYOZAS
4.1  ALLANDO VIiZATFOLYAS (FIXED)

Az allando vizatfolyasu G-Force sugarcsének egyetlen rogzitett kimeneti nyilasa van, illetve
az oblit6 funkcid. Az 6blités az Uzemmdd valaszto gylrivel mikodtethetd.

A 4.2 abra A-D grafikonjai mutatjak a G-Force allando térfogataramu sugarcsdvek nyomas és
vizatfolyas adatait.

42  VALTOZTATHATO VIiZATFOLYAS (SELECTABLE)

A valtoztathaté vizatfolyasu G-Force sugarcsdnek tébb régzitett kimeneti nyilasa van, valamint
az oOblité funkci6. Egy adott kimeneti nyilast az Uzemmadd valaszté gylri forgatasaval lehet
kivalasztani.

A 4.2 abra A-D grafikonjai mutatjak a G-Force valtoztathatd térfogatdramu sugarcsdvek
nyomas és vizatfolyas adatait.

GmA™, GMC™, GYN™ and GD™Q™ FIXED GALLONAGE
Flaw (LPM)
100 20 00 4 500 B0 mn 8]

140

570 [/min @ 700 kPa (7 bar) ‘ 150 GPM @ 100 PSI
nl a/ c/ u‘/ V E
/ [ [/
/ /S
/

120

SELECTABLE GALLONAGE

A A A AA

100

h\
R 4 B ot @ o W@

E 5 g il
g a0 ]‘ / . 30 60 95 125 150 GPM @ 100 PSI
: a0 jf / ,/ - E— ‘ ‘ ‘ ‘- -‘
0 / / /5/ B #__..--"" FLUSH i 10 230 360 470 570 |/min @ 700 kPa (7 bar)
== BN A A A A A
RSSO 00 200 300 400 500 I/min @ 500 kPa (5 bar]

Flow [gpm]

A B 4 D E

Figure 4,2A
1.5" { 38 mm G-Force 100 psi/ 7 bar Fixed and Selectable nozzles

Githal G‘*D". and GD*p*

) - Flaw (LPW)_ N FIXED GALLONAGE
DAl T T/ T/ Te/f 1o 5anlimin500kea 5 bar ‘ 150 GPM @ 75 PS
/ yAyans :
g /| / // * § SELECTABLE GALLONAGE
P > BEA A A A A
: / //,// PRl 60 05 15 50 GM@rsp
" A d —Trush |2
o J A A A A A
L= 110 230 360 470 570 V/min @500 kPa (5 bar
o 20 40 [) an 'IFII'A'I l: '?f‘:] 140 160 180 200 220 A B C D E

Figure 4,28
1.8" 1 38 mm G-Force 75 psi [ 5 bar Fixed and Selectable nozzles
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GD*A** FIXED GALLONAGE

Flow (limin) 75 gpm @ 100 psi ‘ 285 |/min @ 700 kPa (7 bar)
E

0 50 1000 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

VOR8] f [of E F 9  GD™C*
120 - . | | .
Em ;E 1ngm@|l]l]pd‘3lﬂlfn’h@?ﬂﬂkl’a[?bal1
'; &D | | | a8 F
g 60 | ; £ GDF* SELECTABLE GALLONAGE
= w0 s § AAAAA .
20 2 15 30 45 60 75  gpm®@ 100 psi
0 ! | | [ | | :} A B C D E
0 20 40 80 8 100 120 140 160 GD*"H™
Flow lpr AAAAA
60 110 170 230 285 U/min @ 700 kPa (7 bar)
Figure 4.2C
1.0" { 25 mm G-Faorce 100 psi/ 7 bar Fixed and Selectable Nozzles
Frow (min) GD**B** FIXED GALLONAGE
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 S50 60O ‘ _
T Fof €7 T T, 75gpm @75 psi AR 285 /min @ 500 kPa (5 bar)
B E
= T GD™G*™ SELECTABLE GALLONAGE
a8 6 &
: L YYYY
B ‘ § 15 30 45 60 75  gpm @75 psi
£ 3 B A B C D E
2 GD™J™
‘ AAAAA
g 60 110 170 230 285 U/min @ 500 kPa (5 bar)

1] 20 40 &0 ap 100 120 140 160

A B C D E

Figure 4.2D
1.0/ 25 mm G-Force 75 psi [ 5 bar Fixed and Selectable Nozzles

4.3 AUTOMATIKUS SZABALYOZAS (AUTOMATIC)

A G-Force sugarcsoé elérheté automatikus nyomasszabalyozassal és 6blitd funkcidval.
A 4.3 abra A-D grafikonjai mutatjak az aramlasi tartomany és teljesitmény adatokat.

Flow [LPM)
1] 100 200 S0 400 500 L] Foo BOD
140 rd
| AR
" AUTOMATIC )4 #
= 100 _—7--='_ - G™E™
£ 1 s 8 A
g 600 f PRI 730570 limin @ 700 kPa (7 bar)  AUTOMATIC  60-150 GPM @ 100 PS|
& oa f.—--“‘"’ 3
201 i . L | =T IFiUSH] |
--""—,—- !
i — il | | a
G 20 40 €0 B0 10D 120 140 160 180 200 220
Flow (gpm)
Figure 4.3A

1.57 f 38 mm G-Force 100 psi { 7 bar Automatic
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Flow (LPM)
i} 100 200 300 400 500 600 TO0 800

141
120 + I /
100 + I 1

/

G

o
=

o
E
= TE
S |
H 4 = L ’ -
5 a0 [ AUTOMATIC | j é 230 - 570 I/min @ 500 kPa (5 bar) ALTOMATIC 60-150 GPM @ 75 P8I
- 40 f/ — 5o
20 / o | FLUSH| :
I o = . ;
0 20 40 B0 BD 100 120 140 160 180 200 220
Flow {gpm)
Figure 4 3B
1.5"/ 38 mm G-Force 75 psi / 5 bar Automatic
Flew (l/mim)

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

140
9
120 AUTOMATIC | [ 5
I [ S— 7 GD*N**
2 - B 5 - "
e s 2 A 20-80 gpm @ 100 psi
]
60 3 - ‘min @
] <3 AUTOMATIC 75300 I/min @ 7 bar
& o T 3 g
2
20 | ;
a ] I I | | I ]
] 0 40 &0 &0 00 120 140 160
Flow {gpm})
Figure 4.3C
1.0%/ 25 mm G-Force 100 psi / 7 bar Automatic
Flow (I/min)
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
140
a
120 4 8
- 100 7 GD™P™
z AUTOMATIC 6 5 :
e ] _— s S A 20-80 gpm @ 75psi
§ o0 ‘g AUTOMATIC ~ 75-300 I/min @ 5 bar
& a0 3 E
2
20 s
0 - - - - - - o
o 20 40 &0 a0 100 120 140 160
Flow (gpm)
Figure 4.3D

1.0" 1 25 mm G-Force 75 psi / 5 bar Automatic

4.4  AUTOMATIKUS SZABALYOZAS ViZATFOLYAS KORLATOZASSAL

Az automata G-Force sugarcsdé vizatfolyas korlatozassal nyujtja a legnagyobb rugalmassagot.
Az Uzemmod vélaszto gyrln talalhaté korlatozo beallitasok egy kisebb kezdeti nyilast hoznak
létre, igy viz takarithaté meg. Az alacsony nyomasbeallitasok, ,NO AUTO” vagy ,LOW”
jelzéssel, novelik a sugarcs6 kezdeti nyilasat, igy alacsony nyomason nagyobb vizmennyiség
tud aramlani. Mindegyik tipusnal elérhet6 az 6blité funkcid is.

A 4.4 dbra A-D grafikonjai mutatjak az aramlasi tartomany és teljesitmény adatokat.
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- 1 r 1 i I B oo 5 e q P
Lm . ‘ -
o i AUTOMATIC  60-150 GPM @ 100 PSI
£o 1
.E '°"' 2 é el -l
’ : A A
» [FLUSH| |, AUTOMATIC 250-570 AT |/min @ 700 kPa (7 bar]

a ki il m ) 0 L= o Lo

GPM @ 100 PSI

g A B
g Gﬂﬂaﬁ
F'y A
100-360  360-570 |/min @ 700 kPa (7 bar
A B
= A [ c fe A LA A
- o "0 o MO0 GPM @ 100 PS|
in I
Io ]
. 100-270 A 430-570
= FLUSH] |, 270-430 7 700 kPa @ 7 bar
! o m m m am mm e A B C

L /s @ 700 kPa (7 bar)

a A 40 [-] 1] b 1+ FLH 10 b e 230
Pl g

Figura 4.4A
1.5 { 38 mm G-Force 100 psi { 7 bar with flow limiting
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Pl [UFRA

G™F

A A :
AUTOMATIC  60-150 M) GPM@ 75 P8I

A A
AUTOMATIC 240-570 AIiD 1/min @ 500 kPa (5 bar]

GPM @ 75 PSl

Prausars [pall

’ : 130-570 I/min @ 500 kPa (5 h'ﬂr]

Flaw (LFRI]

GPM @ 75 PSI

A 4 A
i) - . '
100-300 940490 420-570 yymin @ 500 kPa (5 bar)

Figure 4,48
1.5677 38 mm G-Force 75 psi / § bar with flow limiting

Flaw (limin]
4 B0 100 150 200 250 300 350 400 450 BOO SEO GOD

140
9
120 8 .‘.
100 @ AUTOMATIC 20-80 f150  gpm @ 100 psi
£ gl r 6 H
g rE e
E B0 { a § GD-w-
o oug 3 E ‘ ‘
20 | { f AUTOMATIC 75-300 fifig  |/min @ 7 bar
o T | } ! } } Lo
[ 20 40 & an 100 120 140 16D
Flow [gpm)
Figura 4.4C

1.0 { 28 mm G-Force 100 psl / T bar Automatic with Flow Limiting
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Figura 4.4C
1.07 § 258 mim G-Force 100 psl / T bar Automatic with Flow Limiting

Flow (Wmin)
0 80 100 150 200 250 300 350 400 450 500 S50 GO0

GO

s A A
- br AUTOMATIC 20-80 f1i)  gpm @ 75 psi
g Ha i
j 1) e
3 3 B
: T A A

» AUTOMATIC 75-300 fifi |/min @ 5 bar

a 20 -1.III Eﬂ .EI.DI 1I.H] 12.IZI 11.1I'.'| “;uf-l
Flow [gpm)
Figura 4.4D

1.07 /25 mm G-Foree 75 pai | 5 bar Automatic with Flow Limiting

4.5 EUROPAI SZABVANYOKNAK MEGFELELO 6 BAR-OS SUGARCSOVEK
EN15182-2 PN16 és EN15182-4 PN40

A tipusjelzések a grafikonok tetején lathatok. (Ilperc) Hatotavolsag (m)
Térfoqataram Kotott | Keskeny | Széles
9 sugar | kéd kod
Gp*lAl*
800 o
J00
600 =
T _,,—-"‘"f (I/min) Reach {meters)
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50 ELZARO SZERELVENYEK

A sugarcs6 elzaré szelepeit lassan kell nyitni a tomlé és a csatlakozasok felesleges
terhelésének kiklszobdlése, valamint a nyomashullamok csdkkentése érdekében. Az
Uzemben lévé tomlbre csatlakoztatott sugarcsdveket OFF allasban kell tarolni.

5.1 VIiZATFOLYAS SZABALYOZOK
5.1.1 ELZARO KAR

Az elzaré karral mikodd tipusoknal a sugarcsd
elzarasat a kar teljes el6retolasa jelenti. A szelepkar
5 reteszelt aramlasi pozicioval rendelkezik. A kezel6
ezekkel tudja szabalyozni a sugarcsé vizatfolyasat
attol figgbéen, hogy mire van szlkség, illetve mit
lehet biztonsagosan és hatékonyan elérni. A
konnyebb kezelhetéség érdekében a TFT a
pisztolymarkolat hasznalatat javasolja. A témlé
rogzitéséhez tomlétartd kotél vagy heveder is
hasznalhato. Ez lehetbve teszi a hatékonyabb
hasznalatot és a kdnny( haladast, mikézben
minimalisra csOkkenti az igénybevételt és a
faradtsagot.
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5.1.2 SUGARCSO-VEG ELZARO SZERELVENY NELKUL
Az ilyen tipusu sugarcsében NINCS elzaré
szelep, ezért egy kildn a sugarcs6hoz
csatlakoztatott gdmbszeleppel KELL hasznalni. OFF
5.1.3 GOMBCSAP

Néhany tipusban beépitett gdmbcsap van, vagy
kulénallé gdbmbcsap, mely az elzard szerelvény
nélkili sugarcsévekhez hasznalhaté. A
gOmbcsap zarasat a szelepkar teljes eléretolasa
jelenti. A csap a kar hatrahuzasaval nyithaté. A
csapot lassan kell nyitni és zarni a vizités
elkerllése érdekében. Megjegyzés: félig nyitott

helyzetben a gdmbcsap turbulenciat hoz létre és ) _
negativan befolyasolja a sugarképet. A }.?r/
hasznalatban lévé tomldre csatlakoztatott =N

sugarcsoveket OFF allasban kell tarolni!

5.1.4 IMPULSE RAVASSZAL MUKODTETETT ELZARO SZELEP

— —
—
—
— =

%}f —— ROGzZITO
MEGJEGYZES: A RAVASZ OFF
g RAVASZ ALLASBA TER VISZZA, HA NEM
OMFF TARTJA, VAGY NEM ROGZITI

VESZELY Mikodés kdzben szandékosan ne engedje el a sugarcsdvet abban bizva, hogy
a szelep automatikusan elzarédik! A ravasszal mikodtetett sugarcs6 azon képessége, hogy
magatol leall, csak egy plusz biztonsagi tényez6 a normal mikodtetés soran. Ha a biztonsag
kizar6lagos eszkdzeként tamaszkodik ra, ndveli az iranyithatatlan sugarcsé okozta sérulés
kockazatat. Csak akkor engedije el a sugarcsovet, ha mar nem mikodik!

5.1.4.1 IMPULSE RAVASZ ROGZITO

Rogzités: Nyomja meg a rogzitét
mikézben hatrahuzza a ravaszt és
bereteszeli a négy rogzitett allas egyikét!

Kioldas: Finoman hiuzza hatra a ravaszt
N ROGZITO a rogzit6 érintése nélkil! A rugos rogzité

N | h ROGZITO CSAPJA azonnal a kioldott &llasba ugrik.

¥:
/% A rogzité eltavolitasa (ha nincs

RAVASZ ra sziksége): hasz.rla!!on 3
mm-es csapszeg kiutot
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VESZELY A ravasz rogzité hasznalatakor a sugarcsd nem zarédik el, ha leejtik. A
pisztolymarkolat elengedése elétt mindig zarja el a sugarcsévet, hogy az iranyithatatlanul ne
okozzon sérulést!

5.1.4.2 RAVASZ CSILLAPITAS BEALLITO

Az IMPULSE szelep csillapitast tartalmaz annak
érdekében, hogy a sugarcsé ne csapdodjon, ha a ravaszt
hirtelen elengedik. A csillapitas sebességét gyarilag
allitiak be arra az éertékre, amely kell6en lassu, hogy
csokkentse a vizutés mértékét (barmilyen szelep
elzarasakor keletkezik vizités; a csillapitas ennek
mértékét csdkkenti, de teljesen kikliszobdlni nem tudja),
viszont elég gyors ahhoz, hogy csokkentse a témld
korbacsolas veszélyét elejtett sugarcsé esetén. A
csillapitas sebessége allithatd az 5.1.4 abra alapjan.

YI=ENHYZ4=E] A nagynyomasu 25 mm-es (17)

tipusoknal altalaban nincs csillapitas. Ezeket gyakran
hasznaljak szakaszos mikodtetésre, igy gyorsan kell
zarédniuk. Ne csavarja tul a beallitét a markolaton (ha
tulsagosan kitekeri, az a csillapité folyadék kifolyasat
eredmeényezheti)!

VESZELY Anhogy né a zaras hossza, Ggy né az
iranyithatatlan sugarcsé okozta sérulés kockazata is. A
meg mikodé sugarcsé az iranyitas elvesztése utani
masodpercekben sérilést okozhat. Koriltekintéen allitsa 5.1.4 &bra
be a csillapitas sebességét és mindig tesztelje a beallitast!

5.1.5 MEGENGEDETT MUKODESI TARTOMANY

ag®

o Csillapitott
Csillapitott mikodési
mikodési tartomany tartomany

| 457

VESZELY A csillapitd6 mechanizmus a pisztolymarkolatban lévé folyadék és levegd
kombinaciéjara épul. A csillapitdas megfelel6 mikédéséhez a pisztolymarkolatnak a
megengedett muikodési tartomanyban kell lenni. A sugarcsé pisztolymarkolata a
tengelyvonaltél +- 45°-ban elforgathatd, mikdzben a tengelyvonaltdl lefelé 15, felfelé 90 fokban
térhet el. Amennyiben ezen a tartomanyon kivil hirtelen elengedjik a ravaszt, gyorsabb
elzarast tapasztalunk, mely nagyobb nyomashullamot jelent és néveli a témld
szétdurranasanak veszélyét. Ezért ne engedje el hirtelen a ravaszt, ha a sugarcsoévet a
megengedett tartomanyon kivil mikodteti!
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5.2 SUGARKEP ES OBLITES SZABALYOZAS
5.2.1 SUGARKEP ALLITAS

A TFT sugarcsovek sugarképe a kotott sugartol a kdd
véddsugarig (széles szort sugar) terjed. A forgato
gylr éramutato jarasaval megegyezd (mikddési
helyzetben a sugarcsé magul nézve) irdnyba torténd
forditasaval kotott sugar jon létre. Az 6ramutatéd
jarasaval ellentétes iranyu forgatas egyre szélesebb

kédsugarat eredményez. /\ , . )
. . . - o ORAMUTATO

Mivel a vizsugar keresztezési pontja valtozik a .- JARASAVAL

térfogatarammal, ennek megvaltoztatasa utan a MEGEGYEZO

vizsugarat be kell allitani, hogy a legkdtottebb és 7
legmesszebbre elérd sugarat kapjuk. Ehhez el6szor
allitsa a sugarképet keskeny szort sugarra, majd zarja
a vizsugarat parhuzamosra a maximalis hatotavolsag
érdekében. Megjegyzés: a forgaté gyiirii tovabbi
eléretolasaval a vizsugar keresztezdédni fog, mely
csokkenti a sugarcs6 hatétavolsagat.

A sugarcsé vizitése kotott sugar mellett a !
legnagyobb. A kezel6nek fel kell készulnie a vizutésre, /} =y
ha valtozik a sugarkeép. / ?
Ugyelni kell arra, hogy a sugarcsé-végben ne &
legyenek horpadasok vagy bemetszések, mert ezek 7
jelentés mértékben befolyasolhatjak a

sugartavolsagot.

ORAMUTATO
JARASAVAL
ELLENTETES

5.2.2 SUGARKEP TAPINTHATO HELYZETJELZO

A G-Force sugarcsén tapinthatd helyzetjelzé . .
. . AR b . TAPINTHATO HELYZETJELZO
talalhat6 a forgatd gy(rin. Ez lehetévé teszi, hogy (FORGATO GYURUVEL
ne vizualisan, hanem érintéssel allapitsuk meg a EGYUTT MOZOG)
forgatd gydrl (és a szort sugar) helyzetét. A szort
sugar beallithaté (lasd 5.2.4) annak megfeleléen, hogy
milyen szort sugarképet szeretnénk, amikor a tapinthaté
jelzd a sugarcsé tetején van. A G-Force opcionalis -3
reteszeléssel rendelkezik, amely elésegiti a kivant \ Ny
sugarkép kivalasztasat. Megjegyzés: a szért sugarkép
valtozik a térfogataram és a nyomas valtozasaval (nagyobb
térfogataram szélesebb szoért sugarat eredményez).

5.2.3 SUGARKEP ZAROLAS

A G-Force sugarcsénél opcionalisan rendelhetd a sugarkép zarold, mely a sugarkép beallitét
egy adott helyzetben régziti. Kllénbdzé sugarképeket lehet zarolni. A felhasznalé sorrendet
allithat fel. Alapbeallitasként a részleges szért sugar van megadva. Zarolt helyzetben ez van
a sugarcso tetején. A zarolas elmozditdsaval kiold a beallité és a sugarkép normal moédon
allithatd. A sugarkép beallitd forgatasakor az automatikusan régzul, amikor a zarolé a
sugarcso tetejére kerul.
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KIOLDOTT

ZAROLT

KIOLDOTT

FELOLNEZET

5.2.4 SUGARKEP EGYEDI BEALLITAS

Jellemzden a G-Force gyari bedllitasa szerint a sugarcsé tetején lévé tapinthatd helyzetjelzé
vagy sugarkép zarol6 keskeny szort sugarat jeldl. Ez a sugarkép egyedileg allithatd az 5.2.4
abra lépéseinek kdvetésével, kdzben tartsa a helyzetjelzét / zarolot a sugarcs6 tetején:

1) Tavolitsa el a beallité cimkeéjét!

2) Csavarkulccsal lazitsa meg a
rogzité gydrat!

5) Ragassza fel az Uj cimkét!

4) Csavarkulccsal huzza meg a
régzité gyarat!

3) Mikdzben fenti helyzetben tartja a
helyzetjelz6t / zarolét, forgatassal
valassza ki a kivant sugéarképet!

5.2.4 abra Sugarkép egyedi beallitas
5.3 OBLITES

A kisebb térmelék at tud jutni a térmelékszlrén (ha fel van szerelve), és elakadhat a sugarcsé
belsejében. A beszorult anyag rontja a sugarképet, csokkenti a hatétavolsagot és a
térfogataramot. A térmelék eltavolitasahoz a sugarcsévet a kdvetkezé modon lehet atébliteni:

o Mikodtetés kdzben csavarja az Uzemmod valasztd gyarit
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba (a sugarcsé
mogul nézve), oblités helyzetbe! (megndvekedett ellenallast
fog tapasztalni a gy(r(in) Ez kinyitja a sugarcsovet és a
tormelék tavozik.

e Oblités soran a sugarcsé reakcidereje csdkken, mivel
nagyobb lesz a sugarcsé nyilasa és leesik a nyomas. A
kezel6nek fel kell készllnie a reakciderd ndvekedésére,
amikor az 6blité funkcidbdl visszadllitjia a sugarcsévet normal hasznalatra.

e Csavarja el az lzemmaod valaszto gydrit az 6blitd funkcidbdl és ismét hasznalhatja a
sugarcsovet.
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VESZELY Eisfordulhat, hogy nagy mennyiségli vagy nagy darabos térmelék keriil a
sugarcsébe, melyet nem lehet kidbliteni, és ez negativan befolyasolja a sugarképet. Elzarédas
esetén szilkséges lehet a sugarcs6 lecsatlakoztatasa egy biztonsagos tertileten, és a térmelék
kitritése.

6.0 HABBAL TORTENO HASZNALAT

A G-Force sugarcs6é hab oldattal is hasznalhaté. A hab megfelel6 hasznalatahoz tlzoltoi
képzes szlkseges.
VESZELY B osztalyu tiizek esetén a habanyag hianya vagy a megszakadé habaram torést
okozhat a habtakardban, amely nagymértékben noéveli a sérlilés vagy a halal kockazatat.
Biztositsa, hogy:
o A bekeverési arany megfelel6 (lasd NFPA 11 vagy a habanyag gyartok ajanlasai);
o Elegend6 habkoncentratum all rendelkezésre a feladat elvegzéséhez (lasd NFPA
minimalis idétartamra vonatkozé kdvetelmények);
e A habanyag hasznalata gondosan megtervezett.
Vegye figyelembe a kdvetkezbket is:
e Tarolja a habot olyan helyen, ahol nincs kitéve az altala védett veszélynek!
e Alljon rendelkezésre személyzet, eszkoz és technika a hab megfeleléen gyors
szallitasaral
e Az Ures habtartalyokat tavolitsa el!
e Biztositson tiszta utat a habanyag szallitasahoz, mivel tomlék, mas eszkdzok és
jarmivek is bevetésre kertlnek!
VESZELY A habanyag nem megfelelé hasznalata sériiléshez vagy a kérnyezet
karositasahoz vezethet. Kbvesse a habanyag gyartok el8irasait és a tlizoltéi képzésen
tanultakat, hogy elkerdlje:
¢ A nem megfeleld habanyag hasznalatat, pl. A osztalyu habot B osztalyu tliz esetén;
e A hab égo6 folyadékba torténd beleldvését;
e A Kkodrnyezeti karokat;
o Az oltbanyag személyzetre torténé iranyitasat.
VESZELY Nagyon sokfajta habkoncentratum létezik. Minden felhasznalé felelds annak
ellendrzéséért, hogy az eszkézhdz hasznalt habkoncentratumot tesztelték-e annak
érdekébgn, hogy a kapott hab megfeleljen a rendeltetésének.
VESZELY Amennyiben siiritett levegés habot (CAF) hasznal kézi sugarcsével, hirtelen
hulldamok keletkezhetnek a sugarcsd reakciderejében, amely egyensulyvesztés, illetve tomlé
csapodas kovetkeztében sérilést vagy haldlt is okozhat. Legyen felkészllt a sugarcsé
reakciderejének gyors valtozasaira, melyet a kdvetkez6k okozhatjak:
e A habkoncentratum kimaradasa levegét és vizet juttat a sugarcsébe;
e Sugarcso kinyitasakor hirtelen leesik a tomlében felépult nyomas.

6.0 HABFELTETEK

A habkiaddssag névelése érdekében a G-Force sugarcsdvekhez kbézéphab (MX) és nehézhab
(LX) feltétek rendelheték. (A lenti tablazat mutatja az egyes tipusokat) Ezek a feltétek
egyszerlen le- és felszerelhetdk a sugarcsére. Megjegyzés: a habkiaddéssag ndvekedésével
csokken a hatétavolsag, mert a vizaramban megnévekedett szamu buborékok nehezebben
hatolnak at a levegdén. Altalanosan a habkeverékkel elérheté hatétavolsag kb. 10%-kal
kevesebb, mint ha csak vizet hasznal. A pontos érték flgg a hab markajatol, a viz
keménységétdl, a hoémérséklettdl, stb. Részletes informaciéért olvassa el a
Habszerelvényekre vonatkozé kezelési utasitast (TFT LIA-025)!
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HABFELTET TIPUSJELZES
1.5” / 38 mm G-Force MX FJ-MX-G

1.5” / 38 mm G-Force LX FJ-LX-G

1.0” / 25 mm G-Force MX FJ-UMX

1.0” / 25 mm G-Force LX hosszu FJ-LX-U

1.0” / 25 mm G-Force LX rovid FJ-GD

7.0 SUGARCSOVEK HASZNALATA

AZ EGYES TUZOLTOSAGOK FELELOSSEGE, HOGY MEGHATAROZZAK AZ ESZKOZ
EGYENI HASZNALATAHOZ SZUKSEGES FIZIKAI KEPESSEGET ES ALKALMASSAGOT.
Egy tlz eloltdsahoz tdbb tényezd szikséges. A legfontosabb, hogy olyan &ramlasi
sebességgel juttassunk vizet a tlizhéz, mely gyorsabban képes felvenni a hét, mint amennyi
ott keletkezik. Az aramlasi sebesség nagymértékben a szivattyubadl kilépé nyomastol és a
tomlb surlédasi veszteségétdl fligg. Kiszamolhatd a kdvetkez6 hidraulikus egyenlettel:

PDP= NP+FL+DL+EL

PDP= a szivattyu kimeneti nyomasa

NP= a sugarcsé nyomasa

FL= a tomlé surlodasi vesztesége

DL= az eszkdz vesztesége

EL= szintveszteség

Megjegyzés: az egyenletben minden nyomast azonos mértékegységben kell

meghatarozni, pl. psi, bar, kPa
Jelen kezelési utasitas nem helyettesiti az NFPA (National Fire Protection Association), az
IFSTA (Inetrnational Fire Service Training Association) vagy az AHJ (Authority Having
Jurisdiction) altal szervezett, a mentérendszerek hasznalatara vonatkozo6 képzéseket.

8.0 MINOSITESEK

A legtébb TFT G-Force sugarcsé rendelkezik FM, NFPA vagy EN mindsitéssel. A
dokumentumok megtalalhatok a TFT honlapjan (tft.com).

9.0 SZINKODOLT SZELEPFOGANTYU ES PISZTOLYMARKOLAT

A TFT szelepfogantyus G-Force sugarcsovei fekete szelepfogantyuval és pisztolymarkolattal
készllnek. Ezek azonban szines valtozatban is elérhetdk a TFT-nél, amennyiben az adott
tlzoltésagnal hasznaljak a sugarcsdvek szinkddolasat a vezetékek csatlakoztatasa szerint.

A szines fogantyu készletet azutan kuldi a TFT, hogy megkapta a jotallasi jegyet. A tlizoltésag
neve szintén belegravirozhat6 fogantyu fedélbe. (tovabbi informacié a jétallasi jegyen)

A fogantyu fedelek lecserélheték a négy tartoécsavar kicsavarozasaval. Hasznaljon 3/32"-es
imbuszkulcsot! A pisztolymarkolatok lecserélheték a TFT LTT-108 sz. utasitasa szerint.

Az egységesités érdekében az NFPA 1901 (A-4-9.3) a kdvetkez6 szinkddolast javasolja:

El6szerelt vagy els6 |0kharité sugar #1 Narancs Tovabbi elérhetd szinek:
El6szerelt vagy #2 sugar Voros - szurke
Elészerelt vagy #3 sugar Sarga - rézsaszin
El6szerelt vagy #4 sugar Feheér - lila

El6szerelt vagy #5 sugar Kék - cserszind
Elbszerelt vagy #6 sugar Fekete

El6szerelt vagy #7 sugar Zold

Habsugar

TFT sugarcsdvek

Voros fehér széllel
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10.0 IMPULSE RENDSZERU SUGARCSOVEK SZINKODOLT PISZTOLYMARKOLATA

A TFT IMPULSE rendszeri sugarcsdvek pisztolymarkolata alapesetben fekete. Ezek
azonban szines valtozatban is elérheték a TFT-nél, amennyiben az adott tlzoltésagnal
hasznaljak a sugarcsovek szinkddolasat a vezetékek csatlakoztatasa szerint. A kdvetkez6
lépéseket kovetve cserélhett le a pisztolymarkolat fedele:

1) Allitsa fiiggéleges helyzetbe a
sugarcsovet! Ebben a helyzetben nem
folyik ki a pisztolymarkolatban Iévé
csillapito folyadék.
2) Tavolitsa el a zarocsavart! (1/2”
négyzetes csavarhuzo) A zarocsavar
négyzetes nyilasanak hozzaféréséhez
szlUkség lehet a csillapitas beallitd
betekerésére vagy eltavolitasara. (3/16”
imbuszkulcs) Eltavolitas elétt jegyezze meg
a csillapitas beallitd helyzetét!
3) Csusztassa le a pisztolymarkolat fedelét,
majd helyezze fel az jat! Ugyeljen arra,
hogy a fedél belsé bordazata a sugarcsé
Csillapitas beallitd hatulja felé nézzen!
(3/16" imbuszkulcs)  4) Szerelje vissza a zarocsavart ugy, hogy
a fedél peremébe belefekudjon!
5) Amennyiben eltavolitotta, helyezze
vissza a csillapitas beallitot!
6) Mlkodtesse a sugarcsovet, ellenérizze a
teljesitményét és a csillapitast! Ha
szukséges, allitson rajta (lasd 5.1.4)!

Zarocsavar
(2" négyzetes csavarhizo)

11.0 KARBANTARTAS

A TFT sugarcsoveket sérllésalléra tervezik és gyartjak, igy azok minimalis karbantartast
igényelnek. Mivel azonban ez az els6dleges tizoltdé eszkdz, amelytdl a tlizoltd élete fugg,
ennek megfeleléen kell kezelni. A mechanikai sérilések elkertlése érdekében ne ejtse le vagy
dobalja a felszerelést!

11.1 A SUGARCSO KENESE

A TFT sugarcsovei gyarilag, kivaléd mindségi szilikon zsirral vannak kenve. Ez a kenbéanyag
kivalo kimosasi ellenallassal és hosszan tarté teljesitménnyel rendelkezik a sugarcsévekben.
A kimondottan kemény vagy homokos viz hasznalata befolyasolhatja a sugarcsé mozgo
részeit. A habképz6anyagok és a viz adalékanyagok szappant és egyéb vegyszereket
tartalmaznak, melyek lebonthatjak a gyari kenést.

A sugarcsé mozgo részeit rendszeresen ellendrizni kell sérulés, illetve a zokkenémentes és
szabad miikddés szempontjabdl. AMENNYIBEN A SUGARCSO MEGFELELOEN MUKODIK,
NINCS SZUKSEG KENESRE. Amennyiben a sugarcsé nem miikddik megfeleléen, azonnal ki
kell venni a készenléti eszk6zok kozal!

A Break Free CLP (spray vagy folyadék) kenbanyag segit visszaallitani a sugarcsé
zOkkendmentes és szabad mikodését. Ezek a kenbanyagok azonban nem rendelkeznek
olyan kimosasi ellenallassal és hosszan tarto teljesitménnyel, mint a szilikon zsir. Ezért a
Break Free CLP-t rendszeresen kell hasznaini.

TFT sugarcsdvek 24 LIG-012 Rev06



FIGYELMEZTETES Az aeroszolos kenéanyagok olyan oldészereket tartalmaznak,
melyek megduzzasztjdk az O gydiriiket tulzott hasznalat esetén. A megduzzadas
gatolhatja a mozgo részek zokkenémentes miikodését. Ha eldiras szerint, mértékkel
hasznalja, az oldészerek gyorsan elparolognak és nincs karos hatasuk az O gydirikre.
Lehetdség van a sugarcsovet visszakuldeni a gyarba, ahol teljes kérien ellenérzik, és ismét
megkenik szilikon zsirral.

ELSO FAZIS - CSATLAKOZOVAL LEFELE Zért szelep- r #2

fogantyu

Tartsa a sugarcsovet 45 fokos szogben,
csatlakozoval lefelé! Allitsa a sugarkép allitot
KOTOTT SUGARra! Ezutan permetezzen
roviden a kdvetkezd helyekre:

#1 ELULSO SUGARKEP ALLITO TOMITES
Permetezzen a sugarkép allité és a
henger kdzé!

#2 NYOMASSZABALYOZO EGYSEG
Permetezzen a terelblemezek és az
also lemezek kozé!

MASODIK FAZIS — CSATLAKOZOVAL FOLFELE

Tartsa a sugarcsodvet 45 fokos szégben,
csatlakozoval folfelé! Nyissa a szelepfogantyut és
allitsa a sugarkép allitét OBLITES maédra! Ezutan
permetezzen réviden a kdvetkez6 helyekre:
#3 HATSO TOLOZAR

Permetezzen a csuszka és a szeleptest kdzé!
#4 FOGANTYU RETESZEK

Permetezzen kis mennyiséget a fogantyu

reteszeire!

Zart szelep-
fogantyu

Tartsa a sugarcsOvet a megfeleld szogben 30 masodpercig, majd nyissa és zarja a
szelepfogantyut néhanyszor! Forgassa a sugarkép allitét kotott sugartol vedd kddsugarig! A
sugarkép allitébnak kdnnyen és szabadon kell mozognia.

AMENNYIBEN EZZEL A FOLYAMATTAL NEM TUDJA VISSZAALLITANI A MOZGO

RESZEK ZOKKENOMENTES ES SZABAD MUKODESET, GYARI SZERVIZRE VAN
SZUKSEG. 24 ORAS TELEFONUGYELET: +1 219-548-1033; TFT.COM
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11.2 AZ IMPULSE SZELEP KENESE

Tartson rongyot a Break Free cséve
koré annak érdekében, hogy ne
kerlljén foldsleges kendanyag a
sugarcsod kulsé részére!

1) A Break Free csovét helyezze
pisztolymarkolat leereszt6 csatornajaba!

2) Felforditott sugarcsénél permetezzen 2
masodpercig a pisztolymarkolatba! Tartson
rongyot a Break Free csdve kdré annak
érdekében, hogy ne kertiljon félosleges
kenbanyag a sugarcs6 kuls6 részére!

3) Tartsa a sugarcsovet a felforditott
helyzetben legalabb 10 masodpercig, hogy
a Break Free befolyjon a szelepbe!

4) Ellendrizze, hogy a ravasz
z6kken6mentesen és szabadon miikodik!
Ismételje a folyamatot még egyszer, ha
szUkséges!

AMENNYIBEN EZZEL A FOLYAMATTAL NEM TUDJA VISSZAALLITANI A RAVASZ
MUKODESET, GYARI SZERVIZRE VAN SZUKSEG. 24 ORAS MUSZAKI UGYELET:
+1 219-548-1033; TFT.COM

11.3 FELULVIZSGALAT / ELLENORZES

Az NFPA 1962 (2013) szerint a sugarcsoveket legalabb évente egyszer tesztelni kell.
Amennyiben a sugarcs6 barmilyen szempontbdl megbukik ezen a teszten, azt ki kell venni a
rendelkezésre tartott eszk6zok kozul, meg kell javitani, majd ujra kell tesztelni!

11.3.1 HIDROSZTATIKUS VIZSGALAT

A TFT G-Force sugarcsoveihez szukséges maximalis hidrosztatikus tesztnyomas 38.25 bar
(555 psi). A 25 mm-es (1”) nagynyomasu sugarcsdvek maximalis hidrosztatikus tesztnyomasa
100 bar (870 psi). Az elzaré mechanizmussal rendelkez6 sugarcsdveket a kdvetkez6 médon
kell tesztelni:

1. A sugarcsovet egy tartoszerkezetbe kell helyezni és el kell zarni.

2. A sugarcs6hoz kell csatlakoztatni egy olyan eszkdzt, amely képes kifejteni 2070 kPa
(300 psi) nyomast, vagy a maximalis Gzemi nyomas masfélszeresét — amelyik
magasabbnak bizonyul.

3. Arendszert teljesen Iégteleniteni kell.

4. A mérényomast 3.5 bar-onként (50 psi vagy 345 kPa) ndvelni kell, minden egyes
nyomasértéeknél varni 30 masodpercig, egészen a maximalis nyomasértékig, amire a
sugarcsovet tesztelik, majd még 1 percig varni.

5. Nem szabad szivargast tapasztalni a szelep, illetve az elzaré szerelvény kortil.
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11.3.2 ViZATFOLYAS VIZSGALAT

A sugarcsé vizatfolyasat a kdvetkez6 maodon kell tesztelni:

1. A sugarcsovet ugy kell el6késziteni, hogy a benne lévé vizatfolyast és nyomast,
valamint a bemeneti nyomast pontosan mérni lehessen.

2. Az elzaro szerkezet teljes nyitasa mellett a bemeneti nyomast a névleges nyomasra
kell allitani +-2%.

3. Az elzaro szerkezetet / szelepet és a sugarkép allitét mikddtetni kell a teljes mozgasi
tartomanyban 6.9 bar nyomason (100 psi, 690 kPa), mindenféle szivargas, akadas
vagy egyéb probléma nélkiil.

4. A vizatfolyas értékelése az NFPA 1964 szerint:

- Furatos fuvokak esetén a vizatfolyas max. +-10%-kal térhet el a névleges
vizatfolyastél, névleges nyomason, kotott sugar és védd kddsugar beallitasoknal.

- Allandé és valaszthato vizatfolyasu sugarcsévek esetén a térfogataram max. +-10%-
kal térhet el a névleges térfogataramtol, néveleges nyomason, minden meghatarozott
sugarkép beallitasnal.

- Automatikus szabalyozasu (allandé nyomasu) sugarcsovek

e A vizatfolyast lassan ndvelni kell a maximalis névleges térfogataramig, a
tapasztalt minimum és maximum nyomasértékeket fel kell jegyezni.

e A sugarcsoveknek tartaniuk kell a névleges nyomast +-1 bar (+-15 psi vagy +-
100 kPa) a teljes térfogataram tartomanyban.

11.3.3 ADATOK ROGZITESE

A sugarcs® megvasarlasatél a leselejtezéséig minden tesztelést és javitast dokumentalni kell.
Minden TFT sugarcsének egyedi bevésett cikkszama van, ez hasznalhaté a dokumentaciok
rendszerezéséhez. Tesztelés soran a kovetkez6 adatokat kell rogziteni:
1. Egyedi azonosité szam
Gyarté
Termék vagy tipusjelzés
Keresked6
Garancia
TomIb csatlakozd mérete
Max. Gzemi nyomas
Térfogataram v. térfogataram tartomany
Vasarlas és Uzembe helyezés datuma
10. Tesztelési id6pontok és eredmények
11. Sérulések és javitasok, ki végezte a javitast, alkatrész koltség
12. Uzemben tartasbol valo kivétel oka

©COoNOr~WN

11.4 JAVITAS

A gyari javitas mindig elérhet6 és id6tartama ritkan haladja meg az egy napot. A gyari
javitasokat tapasztalt technikusok végzik, majd vizes tesztelés utan visszajuttatjak az eszkozt
a felhasznaldknak. A garanciaidén tuli javitasok koltsége elenyész6. A visszakuldott
eszkozhoz csatoljon hibaleirast és elérhetdséget!

Onall6 javitashoz javitdkészletek és szerviz eljarasok allnak rendelkezésre. A TFT nem vallal
felelésséget az 6nallé javitasok soran bekdvetkezett termék karokért, illetve személyi
sérllésekért. Lépjen kapcsolatba a gyarral, vagy latogasson el a weboldalra (tft.com), ahol

,,,,,
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Minden egyes javitas, vagy jelentett probléma utdn a G-Force sugarcsdveken
teljesitménytesztet kell végezni a TFT vizsgalati eljarasainak megfeleld mikodés ellenérzése
érdekében. Lépjen kapcsolatba a gyarral az adott tipus és cikkszam szerinti eljarasok
tekintetében! Ha barmely felszerelés nem felel meg a vonatkozo vizsgalati kritériumoknak, azt
azonnal ki kell venni a rendelkezésre tartott eszk6zdk koézal! Minden vizsgalati eljarashoz
tartozik hibaelharitasi utmutatdé, vagy az eszkdz visszaklldhet® a gyarba javitasra és
tesztelésre.

FIGYELMEZTETES A sugarcsé és jeldléseinek barmilyen médositasa csokkenti a
biztonsagot és a termékkel torténd visszaélésnek mindsiil.

12.0 GARANCIA

Task Force Tips LLC, 3701 Innovation Way, Valparaiso, Indiana 46383-9327 USA (,TFT")
garantalja a termék elsédleges tulajdonosanak, illetve minden kés6bbi tulajdonosnak a
G-Force sorozatu sugarcsovek (,felszerelés”) anyag- és kivitelezési hibatol valé mentességét
a vasarlastél szamitott 6t (5) évig.

A TFT garancidlis kotelezettsége kizarolag az olyan felszerelés (vagy részei) cseréjére vagy
javitasara terjed ki, mely a TFT vizsgalata alapjan, a TFT-nek tulajdonithatdéan hibas allapotu.
Ezen korlatozott garancia érvényesitése céljabdl a kérelmezdnek a felszerelést el kell juttatni
a TFT-hez, 3701 Innovation Way, Valparaiso, Indiana 46383-9327 USA, a hiba feltarasatél
szamitott ésszer(i idén belll. A TFT megvizsgalja a felszerelést, és amennyiben ugy itéli meg,
hogy az a TFT-nek tulajdonithatéan hibas, ésszer( idén belll megjavitja. Ebben az esetben a
garancialis javitas koltsége a TFT-t terheli.

Amennyiben a TFT-nek tulajdonithaté garancialis hibat nem lehet ésszerli keretek kozott
javitani, vagy cserével megoldani, a TFT valaszthatja a felszerelés értékének visszatéritését,
levonva az ésszerli értékcsOkkenést, ezzel teljesitve a korlatozott jétallasbol eredé
kotelezettségeit. Ebben az esetben a kérelmezének vissza kell juttatni a felszerelést a TFT-
hez, teher- és jelzalogmentesen.

Ez egy korlatozott j6tallas. A felszerelés elsédleges, vagy késébbi tulajdonosai, illetve minden
olyan személy, aki a felszerelés szandékolt vagy nem szandékolt kedvezményezettje, nem
jogosult a TFT-vel szemben Kkartéritésre a TFT A&ltal gyartott vagy Osszeszerelt hibas
berendezésekbdl ered6 személyi vagy anyagi jellegi kdvetkezményes, illetve véletlen karok
esetén. Ismert tény, hogy a felszerelésért megadott ar részben figyelembe veszi a TFT
felelésségének Kkorlatozasat. Egyes allamok nem engedélyezik a véletlen vagy
kévetkezményes karok korlatozasat vagy kizarasat, ezért el6fordulhat, hogy a fentiek nem
vonatkoznak Onre.

A TFT korlatozott jétallasa megszlinik, amennyiben a felszerelést rosszul hasznaltdk vagy
elhanyagoltak (beleértve a megfelel6 karbantartas elmaradasat), vagy megsérilt a felszerelés,
illetve idegen javitasok és modositasok torténtek.

A TFT KIFEJEZETTEN ELUTASITJA A FELSZERELESSEL KAPCSOLATBAN AZ OSSZES
HALLGATOLAGOS GARANCIAT A FORGALMAZHATOSAGRA ES  MINDEN
FELTETELEZETT JOTALLAST AZ ADOTT CELRA VALO ALKALMASSAGRA. A TFT A
JELEN DOKUMENTUMBAN MEGHATAROZOTTAKON TUL SEMMILYEN GARANCIAT
NEM VALLAL.
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13.0 ELLENORZO LISTA MUKODTETESHEZ ES FELULVIZSGALATHOZ

MINDEN HASZNALAT ELOTT a sugarcsdvet az alabbiak szerint kell megvizsgalni:
1. Nincs rajta lathato sériilés, pl. hianyzo, torétt vagy nem megfeleléen régzitett

alkatrészek, sérult jelolések, stb.

A térmeléksziré térmeléktdl mentes.

A csatlakoz6 szorosan rogzitett €és nem szivarog.

A szelep a teljes tartomanyban szabadon mikodik és szabalyozza a vizatfolyast.

OFF allasban teljes a zaras és nincs vizaram.

A sugarcsé térfogatarama megfeleld és illeszkedik a szivattyl nyomasahoz és

vizszallitasahoz.

7. A sugarkép allité a teljes tartomanyban szabadon mozog és szabalyozza a
sugarképet.

8. A sugarkép allito teljes 6blitd funkcioba térténé, majd visszakapcsolasa utan helyre
all a normal térfogataram és nyomas.

9. A sugarkeép allité retesz (ha van) z6kkenémentesen mikodik és zart allapotban
reteszel.
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KESZENLETBE HELYEZES ELOTT a sugarcsdvet az alabbiak szerint kell megvizsgaini:
1. Minden vezérlés és beallitas mikodékepes.

Az elzaré szelep (ha van) teljesen elzarja a vizaramot.

Nincsenek torétt vagy hianyzé alkatrészek.

Nincs a sugarcsoévon olyan sériilés, amely veszélyeztetheti a biztonsagos mikddést

(pl. horpadasok, repedések, korrdzioé vagy egyeb hibak).

A menetes tomités megfelel6 allapotu.

A viz utja akadalymentes.

A sugarcsé tiszta és a jelzések olvashatok rajta.

A csatlakoz6 megfeleléen ra van szoritva.

A sugarkép allité a kivant helyzetben all.

10 Az elzaré fogantyu OFF allasban van.
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VESZELY Amennyiben egy sugarcsé nem felel meg barmelyik fenti pontnak, az nem
hasznalhaté biztonsagosan, és hasznalat vagy készenlétbe helyezés el6tt az adott
problémat ki kell javitani! Az ellenérzé listdan megbukott sugarcsé hasznalata
visszaélésnek mindsiil.
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